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Patentanmeldung 



Verfahren und Vorrichtung zum Wenden und paarweisen 
Auf einander legen von Platten. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Wenden und paarweisen Aufeinander- 
legen von Platten mit jeweils einander zugewandten 
gleichartigen Oberflachen. 

eine 

Eei Platten, deren eine Seite/gegen SuBere , insbesondere 
mechanische Einwirkungen besonders empf indliche Schicht 
Oder ein besonders empf indliches Dekor aufweist, ist 
es haufig ttblich, vor dem Stapeln jeweils immer zwei 
Platten mit ihrer empf indlichen Oberseite paarweise 
auf einander zu legen, um Kratzer o.a. auf dieser 
empf indlichen Oberseite beim Stapeln gering zu halten. 
Hierzu ist es erf orderlich, aus einer Reihe von ange- 
forderten Platten jede zweite Platte zu wenden. Die bis- 
her bekannten Wendevorrichtungen r wie Sternwender, Trom- 
melwender u.a. besitzen jedoch den Nachteil, daB die ge- 
wendeten Platten aus der eigentlichen Forderrichtung 
seitlich herausbewegt und abgelegt werden. Dies erfordert 
Zeitaufwand und zusatzliche Einrichtungen zum Zuriick- 
fordern bzw. Zusammenfiihren mit den anderen, nicht ge- 
wendeten Platten. 
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Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren 
sowie Vorrichtungen zu seiner Durchfuhrung anzugeben, 
bei denen die vorgenannten Nachteile entf alien, und 
das Wenden und Zusammenftihren der Platten in kiirzerer 
Zeit als bisher erfolgen kann, ohne da8 die zu wenden- 
den Platten seitlich aus der F5rdereinrichtung heraus- 
bewegt und wieder zusammengefiihrt werden miissen. 

Die Erfindung lost dieses Problem dadurch, daB jede 
zweite einer Reihe von hintereinander angeforderten 
Platten zuerst aus der Forderebene nach oben in eine 
zur Forderebene und zur FSrderrichtung etwa lotrech- 
te Lage gefiihrt wird, also eine Schwenkung um ca. 
90 Grad durchfiihrt, und daB sie alsdann aus dieser 
Lage, mit ihrer Unterkante voraus, auf einer nach 
unteri und in FQrderrichtung verlaufenden Bahn wieder 
zuruck in den Bereich der FSrderebene gelenkt und auf 
eine wahrend des Wendevorgangs unterhalb von ihr mit 
entsprechender Geschwindigkeit in der Forderebene oder 
einer zu ihr parallelen Ebene geradlinig in Forder- 
richtung weitertransportierten Platte gelegt wird. 
Am Ende dieses Wendevorgangs, bei dem die eine Platte 
zweimal um 90 Grad gewendet wird, liegen beide Platten 
alsdann mit ihren frttheren gleichartigen Oberseiten, 
z.B. jeweils mit ihrer empf indlichen Dekorseite, auf- 
einander . 

Im Rahmen der Erfindung ist es moglich, daB dann die 
paarweise aufeinandergelegten Platten gemeinsam weiter- 
transportiert und miteinander ausgerichtet , d. h. zur 
Deckung gebracht werden, bevor sie gestapelt werden. 



- 3 - 



a09809/05A0 



2438811 



GemaB der Erfindung ist eine Vorrichtung zur Durch- 
fiihrung des neuen Wendeverf ahrens dadurch gekenri- 
zeichnet, daB oberhalb eines an eine Plattenzufiih- 
rungseinrichtung anschlieBenden Horizontalforderers 
eine Forderbahn vorgesehen ist, auf der eine Platte 
aus einer horizontalen Lage nach oben, um ca. 90 Grad f 
in eine ungefahr vertikale Lage bewegbar ist bis zu 
einem die Platte in dieser vertikalen Lage aufneh- 
menden und festhaltenden Speicher, der zusammen mit 
der Platte vom Ausgang der F5rderbahn zu einer weite- 
ren Fordereinrichtung bewegbar ausgebildet ist, durch 
die die von dem Speicher f reigegebene f aus ihrer 
vertikalen Lage nach unten sich bewegende Platte 
in die Horizontalebene , also um weitere 90 Grad, 
umgelenkt und mit ihrer ursprunglichen Oberseite nach 
unten auf den Horizontalforderer geftihrt wird, wobei 
am Eingang der nach oben ftihrenden Forderbahn eine 
Umlenkeinrichtung zum abwechselnden Umlenken ankom- 
mender Platten auf den Horizontalforderer oder die 
Forderbahn vorgesehen ist, und wobei die Forderge- 
schwindigkeit des Horizontalforderers so bemessen ist, 
daB die von oben zugefuhrte Platte jeweils auf eine 
auf dem Horizontalforderer transportierte Platte auf- 
trifft, Eine derart ausgebildete Vorrichtung hat den 
Vorteil, daB mit ihr der Wendevorgang sehr rasch aus- 
gefuhrt werden kann, wobei die Platte nach Freigabe 
von dem Speicher bei entsprechender Umlenkung direkt 
auf die ihr entsprechende , auf dem Horizontalforderer 
transportierte Platte gleitet. 

Bei einem vorteilhaf ten Beispiel der Erfindung besteht 
die Umlenkeinrichtung aus mindestens einem, die Plat- 
ten an Ober- und Unterseite erfassenden, heb- und 
senkbaren Walzen- oder Rollenpaar. Mittels eines 
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einfachen Antriebs, z. B. Hubzylinders , lSBt sich 
dieses Rollenpaar in vertikaler Richtung ab- 
wechselnd auf das Niveau des Horizontalforderers 
und der Forderbahn auf und ab steuern. 

Im Rahmen der Erfindung kann die Fuhrung der Plat- 
ten nach oben grundsatzlich in verschiedener Weise, 
z. B. mit Rollen, Bandern Oder dgl. erfolgen. Bei 
einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung ist die nach oben fuhrende FSrderbahn als 
eine aus der Horizontalebene in einem Bogen von 
90 Grad nach oben fiihrende Gleitbahn aus Blech oder 
dgl. gebildet, wobei die Umlenkeinrichtung zugleich 
als ein einer nach oben zu fBrdernden Platte einen 
kraftigen Schub erteilender Antrieb dient. Jede zu 
wendende Platte wird also von der sie erfassenden 
Umlenkeinrichtung so stark beschleunigt , daB sie auf 
der Blechbahn nach oben gleitet bis in den vorerwahnten 
Speicher, in dem sie festgehalten wird. Hierbei 
empfiehlt es sich, daB in einem die PlattenhShe be- 
rucksichtigenden Abstand uber der Gleitbahn eine 
etwa bahnparallele Polsterf lache vorgesehen ist f die 
beispielsweise aus Fell mit dichten, weichen Borsten 
zum Schutz der empf indlichen Dekorseite der Platte be- 
stehen kann. Vorteilhaft erweist es sich auch, den 
Horizonta If order er als Flachriemenforderer auszu- 
bilden, nicht nur wegen der Moglichkeit des genauen 
Steuerns und der Dekor scheming, sondern auch weil 
in den Zwischenraumen zwischen den einzelnen Riemen 
weitere, die Platten erfassende Rollenpaare vorgeseh- 
hen werden konnen, die dann gemeinsam zum Zweck des 
Umlenkens auf und ab steuerbar sind. 
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GemSB der Erfindung umfaBt der am Ausgang der 
Forderbahn vorgesehene Speicher mindestens ein 
die dort am Ende der Forderbahn in ungefahr 
vertikaler Richtung austretenden Platten beid- 
seitig erfassendes und in dieser vertikalen Lage 
festhaltendes Walzen- Oder Rollenpaar, das mit 
Hilfe von Steuer- und Antriebsmitteln zu der 
weiteren FSrdereinrichtung bewegbar und zur Uber- 
gabe der Platten an diese Fordereinrichtung aus- 
gebildet ist. Hierdurch wird es moglich, die Platte 
zwischen den Rollen aufzunehmen, klemmend festzu- 
halten und in dieser Lage zu der weiteren Forder- 
einrichtung zu transportieren, wo sie dann mit 
Oder ohne zusatzliche Beschleunigung durch die Rol- 
len nach unten austretend freigegeben wird, 
Vorteilhaft erweist es sich bei dieser Speicherein- 
richtung, in Plattenrichtung zwei Rollenpaare hinter- 
einander anzuordnen sowie Messeinrichtungen zum Ab- 
ftthlen der Platte im Bereich zwischen den Rollen- 
paaren vorzusehen. Solche Fuhler oder dgl. konnen 
zum Auslosen und Steuern der weiteren Bewegungsab- 
laufe des Wendevorgangs dienen. 

Im Rahmen von Weiterbildungen der Erfindung kann 
ferner anschlieBend an das oder die Rollenpaare 
ein die nach oben aus den Rollen herausragende Plat- 
te aufnehmendes Gehause vorgesehen sein, das zweck- 
mafiigerweise auf der einen, der Plattenschichtseite 
zugewandten Seite mit einem Polster, einem Fell • 
oder dgl. versehen ist. Bei einer erf indungsgemafien 
Ausfuhrungsform sind Rollenpaar und Gehause durch 
einen Antrieb urn eine horizontale Achse zwischen dem 
Ausgang der Forderbahn und dem Eingang der weiteren 
Fordereinrichtung hin- und herschwenkbar , wodurch 
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sehr schnell-e Bewegungen des Speichers und damit 
ein rasches Wenden der Platte erreicht werden. 

Urn die Platte moglichst schnell und doch auf einfache 
Weise wieder dem Horizontalforderer zuzufiihren, besteht 
die weitere Fordereinrichtung aus mindestens einer 
unterhalb des die Platte freigebenden Speichers um 
eine horizontale Achse drehbaren, die herabfallende 
Platte in die horizontale Forderrichtung umlenkenden 
Walze, deren OberflSche mit Borsten Oder einem sonsti- 
gen weichen Polster versehen ist. 

Hierdurch kann die Platte rasch und in einfachster 
Weise in die gewunschte Position gelenkt werden, wobei 
vorteilhafter die Burstenwalze achsparallel verschieb- 
bar gelagert ist. 

Bei einer Weiterbildung der erf indungsgemSBen Vor- 
richtung ist ferner oberhalb der Btirstenwalze eine 
ungefahr-der Plattenbewegung entsprechend gekrummte 
Blechbahn vorgesehen, wodurch nicht nur eine Abdek- 
kung sondern auch eine gewisse Fuhrung der Plattenbe- 
wegung erreicht werden kann. Dies wird, besonders 
bei leicht biegsamen Platten, noch dadurch verbessert, 
daB die Burstenwalze gegen die Blechbahn andrtickbar 
ist. Selbstverstandlich konnen im Rahmen der Erf in- 
dung auch mehrere achsparallele Biirstenwalzen geeigneten 
Durchmessers entsprechend dem gewtinschten Verlauf der 
AbwMrtsbewegung der Platte angeordnet sein. 

Um die Wirkung der erf indungsgemaBen Vorrichtung, die an 
ihrem Ausgang jeweils zwei aufeinanderliegende Platten 
liefert, zu verbessern, kann noch, um ein Venntschen dieser 
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aufeinaderliegenden Platten zu verhindern, an- 
schlieBend an die weitere FSrdereinrichtung ein 
im Bereich des HorizontalfSrderers angeordnetes, 
jeweils die beiden aufeinanderliegenden Platten 
von oben und unten erfassendes Transportrollen- 
paar vorgesehen sein. 

Durch dieses Rollenpaar werden die Platten aufein- 
anderliegend zusammengehalten und zu einer an sich 
bekannten Ausrichtstation gefiihrt. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung beispielsweise 
und schematisch dargestellt. Bei diesem dargestell- 
ten Ausftihrungsbeispiel werden die Platten 1 auf 
einer Rollenbahn 2 der eigentlichen Wendevorrich- 
tung zugefiihrt. Sie werden von dem Rollenpaar 3, 4 
ubernommen. Durch Betatigung des Steuerzylinders 5 
werden die Unterrolle 4 und die federnd dagegenge- 
driickte Oberrolle 3 r.ach unten bewegt, so daB eine 
zwischen den Rollen gefiihrte Platte 1 auch-bei Be- 
darf nach unten auf den Horizontalforderer 6 umge- 
lenkt wird. Dieser Horizontalforderer 6 ist hier 
als ein urn die Pollen 27 und 28 endlos umlaufender 
FlachriemenfSrderer ausgebildet, wobei die Riemen im 
oberen Trum iiber Gleitbleche 29 laufen. 

In der gezeichneten Stellung des Rollenpaares 3, 4 
wird die Platte 1 auf die im Bogen nach oben fuhren- 
de, aus Blech gebildete Gleitbahn 7 auf geschoben. 

Das Rollenpaar 3, 4 ist mit einem nicht naher darge- 
stellten Antrieb verbindbar, durch den die zum Zweck 
des Wendens auf die Bahn 7 zu fordemde Platte 1 
iiber das Rollenpaar 3, 4 einen so kraftigen Schub 
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erhalt, daB sie auf dieser Bahn mit solchem Schwung 
nach oben gleitet, bis sie zwischen den Rollenpaaren 
8, 9 und 10, 11 in der mit 1' bezeichneten Stellung 
sich befindet, wo sie durch die Rollen 10 und 11 in 
ungefShr senkrechter Lage klemmend gehalten wird, 
wahrend sie mit ihrem ursprunglich vorderen Teil aus 
den Pollen heraus nach oben ragt. 

Durch das Rollenpaar 10, 11 wird die oben angekommene 
Platte festgehalten und dort gespeichert. Die Rollen- 
paare 8, 9 und 10, 11 sind in einem Gestell 12 gelagert, 
welches an sich bekannte und daher nicht naher darge- 
stellte MeB- und Steuereinrichtungen enthalt, durch 
die festgestellt wird, wann sich eine Batte zwischen 
ihnen befindet und dann, wenn die Platte die obere 
Stellung 1' erreicht hat, die weiteren Vorgange, wie 
im folgenden noch beschrieben ausgelost und gesteuert 
werden. 

Bei dem dargestellten Beispiel wird angenommen, daB . 
die Oberseite A der auf der Rollenbahn 2 herange- 
forderten Platten 1 ein Dekor oder eine sonstige, gegen 
Kratzer und dgl. empfindliche Schicht aufweisen. Aus 
diesem Grund ist im Abstand uber der Gleitbahn 7 zum 
Schutz der Dekorseite eine gepolsterte FlHche 13 in 
Form eines mit weichen Borsten besetzten Fells oder 
dgl. vorgesehen. Der aus den Rollen 10, 11 heraus- 
ragende Oberteil der Platte 1 1 erstreckt sich nach 
oben in ein auf dem Gestell 12 befestigtes GehSuse 14, 
das auf der Seite der einen Plattenf lSche aus einem 
Blech 15 und auf der Dekorseite ebenfalls durch eine 
PolsterflSche 16 aus Fell oder dgl. gebildet ist. 
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Der Plattenspeicher 10, 11, 14 ist oben an einem Tra- 



Achse 17 schwenkbar gelagert. 

Sobald die iiber der FUhrungsbahn 7 nach oben ge- 
forderte Platte die Stellung 1 1 im Speicher erreicht . 
hat, wird dieser durch Betatigen des am Gestell 12 
und an einem weiteiren ortsfesten Gestell 18 angelenk- 
ten Hubzylinders 19 nach rechts gemSB Pf eilrichtung 
geschwenkt, bis sich sein Ausgang oberhalb des Ein- 
gangs 20 einer weiteren Fiihrungseinrichtung befindet. 

Diese Fiihrungseinrichtung besteht hier im wesentlichen 
aus den drei Burstenwalzen 21, 22 und 23 die urn hori- 
zontale Achsen lose drehbar in einer nicht nSher dar- 
gestellten Halterung gelagert sind. 

Befindet sfch der Speicher oberhalb des Eingangs 20, 
dann wird die in ihm gehaltene Platte freigegeben und 
bewegt sich nach unten. Es ist hierbei noch vorgesehen, 
da!3 die Rollenpaare angetrieben werden, so daB die 
Platte noch eine zusatzliche Beschleunigung nach unten 
erfahrt . 

Beim Auftreffen auf die Burstenwalzen 21 bis 23 wird 
sie in die Horizontalebene umgelenkt, so daB ihre 
Dekorseite A nun die Plattenunterseite bildet. Dieser 
Zustand des Ubergangs der Platte von der vertikalen 
Lage zur horizontalen Lage ist in dem dargestellten 
Beispiel mit 24 bezeichnet. Die Burstenwalzen sind zum 
Schutz der Dekorseite der Platte mit besonders weichen 
Borsten versehen. Ferner ist hier noch im Bereich des 
Eingangs 20 der Einrichtung ein gepolsterter Ablenkvor- 
sprunrg 25 vorgesehen. Oberhalb der Bursten 21 bis 
23 ist ein Fiihrungsblech 30 angeordnet, welche-s ent- 
sprechend der von der Platte 24 auf ihrem Wege von 



ger urn eine horizontale, zur Zeichenebene senkrechte 
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oben nach unten durchlauf enen Bahn gekrummt ist. 
Die Biirsten 21, 22 und 23 sind gegen dieses 
Fuhrungsblech 30 andruckbar gelagert, so daB bei 
Bedarf auch eine Zwangsf lihrung der Platte durch 
diese Fuhrungseinrichtung nach unten erreicht 



Die durch die Burstenwalzen umgelenkte Platte 24 
trifft mit ihrer Vorderkante (ihrer ursprting- 
lichen RUckkante) voraus im flachen Winkel auf 
den HorizontalfSrderer 6, auf dem in der Zwischen- 
zeit eine weitere (iber das Rollenpaar 3,4 entsprechend 
umgelenkte Platte 26 mit solcher Geschwindigkeit heran- 
transportiert worden ist, dafi ihre Vorderkante mit der 
der schrSg von oben kommenden Platte 24 zusammentrif f t . 

Bei weiterem Vorriicken der beiden Platten legt sich 
nun die von oben kommende Platte 24 auf die untere 
Platte 26, wobei infolge des Wendevorgangs die Dekor- 
seite A der oberen Platte auf diejenige der unteren 
Platte zu liegen kommt. Unmittelbar anschlieBend wer- 
den die beiden Platten gemeinsam durch die Fuhrungsrol- 
len 31, 32 erfaBt und durch diese im Zwangstransport 
den Eingangsfuhrungsrollen 34 und 35 einer nachfolgen- 
den, an sich bekannten und daher nicht naher beschrie- 
benen Ausrichtstation 33 zugeftthrt. 

Der erfindungsgemSBe'Grundgedanke, jeweils jede zweite 
Platte wahrend des Fordervorganges urn eine auer zur 
Forderrichtung verlaufenden und zur Plattenebene paral- 
lele Achse zu wenden und dann auf die jeweils andere 
Platte zu fuhren, laflt sich, wie aus den vorstehenden 
AusfUhrungen ersichtlich wird, auch noch in anderen 



wird. 
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Ausftthrungsbeispielen realisieren. So ist es 
beispielsweise auch denkbar, die Platten unter 
Ausschaltung der Schwerkraft im Zwangstransport 
mittels FUhrungsrollen, -Riemen oder sonstigen 
geeigneten Greifmitteln nach oben oder/und unten 
zum Zwecke des Wendens zu fiihren. Die Erfindung 
ist daher nicht auf das beschriebene Beispiel 
beschrankt . 
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Paten tanspru che 



1. Yerfahren zum Wenden und paarweisen Aufeinander- 
-i^gen von Platten mit jeweils einander zugewandten, 
gleichartigen OberflSchen, dadurch gekennzeichnet , 
daB jede zweite einer Reihe von hintereinander ange- 
forderten Platten zuerst aus der Forderebene nach 
oben in eine zur Forderebene und zur FSrderrichtung 
etwa lotrechte Lage gefuhrt und alsdann aus dieser 
Lage auf einer nach unten und in Forderrichtung ver- 
laufenden Bahn wieder zurtick in den Bereich der 
Forderebene bewegt und auf eine wahrend des Wendevor- 
gangs unterhalb von ihr mit entsprechender Geschwin- 
digkeit in der FSrderebene Oder einer zu ihr paralle- 
len Ebene geradlinig weitertransportierten Platte 
gelegt wird, 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die paarweise aufeinandergelegten Platten 
gemeinsam. weitertransportiert und miteinander ausge- 
richtet werden. 

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb eines 
an eine PlattenzufUhrungseinrichtung (2) anschlieBen- 
den Horizontalforderers (6) eine FOrderbahn (7) vor- 
gesehen ist, auf der eine Platte (1) aus einer hori- 
zontalen Lage nach oben in eine vertikale Lage beweg- 
bar ist bis zu einem die Platte in dieser verti- 
kalen Lage aufnehmenden und festhaltenden Speicher 
(10, 11, 14), der zusammen mit der Platte (1 1 ) vom 
Ausgang der Forderbahn (7) zu einer weiteren FOrder- 
einrichtung (21 bis 23) bewegbar ausgebildet ist, 
durch die die von dem Speicher (10, 11) freigegebene, 
aus ihrer vertlkalen Lage nach unten sich bewegende 
Platte (24) in die Horizontalebene umgelenkt und mit 
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ihrer ursprtinglichen Oberseite (A) nach unten 
auf den Horizontalf orderer (6) gefiihrt wird, 
wobei am Eingang der nach oben fuhrenden FSrder- 
bahn (7) eine Umlenkeinrichtung (3, 4) zum ab- 
wechselnden Umlenken der ankommenden Platten 
(1) auf den Horizontalf orderer (6) oder die F6r- 
derbahn (7) vorgesehen ist, und wobei die For- 
dergeschwindigkeit des Horizontalf Srderers {6) 
so bemessen ist, daB die von oben zugefiihrte 
Platte (24) jeweils auf eine auf dem Horizontal- 
forderer (6) transportierte Platte (26) auf- 
trifft. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umlenkeinrichtung aus mindestens 
einem die Platten an Ober- und Unterseite erfas- 
senden, heb- und senkbaren Walzen oder Rollen- 
paar (3, 4) besteht. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die nach oben fuhrende Forder- 
bahn als eine aus der Horizontalebene in einem 
Bogen von 90 Grad nach oben fuhrende Gleitbahn (7) 
aus Blech oder dgl. gebildet ist, und die Umlenk- 
einrichtung (3, 4) zugleich als ein einer Platte 
(1) einen kraftigen Schub erteilender Antrieb aus- 
gebildet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in einem die Plattenhohe berucksichti 
genden Abstand uber der Gleitbahn (7) eine etwa 
bahnparallele Polsterf lache (13) vorgesehen ist. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB der HorizontalfSrderer 
als Flachriemenforderer (6) ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder folgenden, da- 
durch gekennzeichnet , daB der Speicher mindestens ein 
die am oberen Ende der Forderbahn (7) in ungefahr verti- 
kaler Richtung austretenden Platten beidseitig erfassen- 
des und in dieser vertikalen Lage festhaltendes Walzen- 
oder Rollenpaar (10 f 11) aufweist, das mit Hilfe von 
Steuer- und Antriebsmitteln zu der weiteren F5rderein- 
richtung (21 bis 23) bewegbar und zur Ubergabe der 
Platte (1') an diese Fordereinrichtung ausgebildet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Speicher zwei in Plattenrichtung hintereinan- 
der angeordnete Rollenpaar e (10, 11 und 8,9) aufweist 
sowie MeBeinrichtungen zum Abfuhlen der Platte (1 ' ) 

im Bereich zwischen den Rollenpaaren. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB anschlieBend an das oder die Rollen- 
paare ein die nach oben aus den Rollen herausragen- 

de Platte (V) aufnehmendes GehSuse (14) vorgesehen 
ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dafl Rollenpaar und Gehause durch einen Antrieb (19) 

um eine horizontale Achse (17) zwischen dem Ausgang der 
Forderbahn (7) und dem Eingang (20) der weiteren For- 
dereinrichtung (21 bis 23) hin und her schwenkbar 
sind. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder foldenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die weitere Forder- 
einrichtung mindestens eine unterhalb des die 
Platte (V) freigebenden Speichers (10,11,14) 
um eine horizontale Achse drehbare, die herab- 
fallende Platte in die horizontale Forderrichtung 
umlenkende Biirstenwalze (22) aufweist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Biirstenwalze (22) achsparallel 
verschiebbar gelagert ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennnzeichnet, daB oberhalb der Biirstenwalze 

(22) eine ungefahr der Plattenbewegung entsprechend 
gekrummte Blechbahn (3o) vorgesehen ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Biirstenwalze (22) gegen die Blech- 
bahn (30) andruckbar ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder folgenden, daB 
anschlieBend an dfe weitere Fordereinrichtung (21 
bis 23) ein im Bereiche des HorizontalfSrderers (6) 
angeordnetes, jeweils zwei aufeinanderliegende Plat- 
ten (24, 26) von oben und unten erfassendes Transport- 
rollenpaar (31, 32) vorgesehen ist. 
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